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编辑推荐

?本书全面系统介绍了西门子S7-1200/1500 PLC技术和TIA博途软件的使用，主要特点如下：

  1.西门子S7-1200/1500

PLC轻松入门。内容由浅入深、由基础到应用，理论联系实际，既适合初学者学习使用，也可供有一定基础的读者结合书中大量实例，深入学习西门子S7-1200/1500 PLC工程应用。

?2.以实例引导读者学习。书中内容配合精选实例进行讲解，所有实例都包含软硬件配置清单、接线图和程序，且程序已经在PLC上运行通过。

?3.二维码视频学习。对于复杂的例子本书配有学习资源，读者扫描书中二维码即可观看视频和下载程序源文件，对学习书本知识起到辅助作用。

 

内容简介

本书从基础和实用出发,全面详细介绍了西门子S7-1200/1500 PLC编程及应用。全书共分两部分:*部分为基础入门篇,主要介绍西门子S7-1200/1500的硬件和接线,TIA博途软件的使用,PLC的编程语言、编程方法与调试;第二部分为应用精通篇,包括西门子S7-1200/1500 PLC的通信及其应用,工艺功能及其应用 ,西门子人机界面(HMI)应用,S7-1200/1500 PLC的故障诊断技术和工程应用。本书内容全面系统、重点突出,强调知识的实用性,为便于读者更深入理解并掌握西门子S7-1200/1500 PLC编程及应用,本书配有大量实用案例,实例都有详细的软硬件配置清单,并配有接线图和程序,读者可以模仿学习。为方便读者学习,书中的重点内容还专门配有视频及程序源文件,读者用手机扫描书中二维码即可观看和下载,辅助学习书本内容。本书可供从事西门子PLC技术学习和应用的人员使用,也可作为高等院校相关专业的教材使用。
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